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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
NORMA:
CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275.
- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A) C U B ‘ E RTA p R EFAB R ‘ CA DA
DISPOSICI.ON'ES CONSTR'UC.TIVAS: . . ' CORDON SUPERIOR
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm. SOBRECARGA DE VIENTO SEGUN CTE PROYECTO
2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 l UNIONES METALICAS PABELLON DE USOS
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. PRESCRIPCIONES PARA LAS SOLDADURAS \ MULTIPLES
NORMA A CUMPLIR:
3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces La longitud del cordén de soldadura indicada en los * CTE PESO PROPIO DEL CERRAMIENTO 3 kg/m2
el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la unién. f’n'g&?fIOZ"E::igS:fgxatr':nfggé?2;“;;;y o el de * DB SE-A FECHA
arco que en ningun caso tendran una long. mayor JULIO 2015
4) En el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre a'c’ (siendo c el valor de la garganta en mm.). CONTROL DE SOLDADURAS: SOBRECARGA USO/MAQUINARIA 00 kg/m?2
la cual el corddn tiene su espesor de garganta compl_eto). Para cumplirla, puede ser necesario En uniones, se comprobara una soldadura PROMOTOR
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 c En las soldaduras en angulo se por unidad. No se permitiran interrupciones CARGA TOTAL 3 kg/m2 AYUNTAMIENTO DE EL
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4 f:;‘?caarg('fneg:;g:l';fp'fa'rffs“z‘jgt'aalfe de cordon ni defectos aparentes. g/ m
veces el €spesor de garganta- ) En piezas compuestas, se comprobara una BURGO DE EBRO
s . s 7 . En las soldaduras a topel y las estructuras sometidas soldadura por pieza. No se permitiran
5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la a cargas dindmicas es preceptivo evitar los crateres variaciones de longitud ni separaciones que ARQUITECTO
condicidon de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: extremos. queden fuera de los ambitos definidos en el
Se prohibe todo enfriamiento anormal o excesivamente proyecto ni defectos aparentes. JUAN CARLOS SALAS
. . . . rapido de las soldaduras siendo preceptivo tomar las Siquiendo el plan d trol \a D.F. fii
- Sise cumple que b > 120 (grados): se con§|dera|:a que no transmiten esfuerzos. B precauciones precisas para evitarlo. ogjrlti:a?n:n‘:eazeiac?amrgruq:;a:po}' jjara COLABORADOR
- Si _sel cumple que b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion radiografia o liquidos penstrantes de los JAVIER MUNOZ ESCOLANG
parcial. | UNIONES DE FUERZA A TOPE ‘ cordones que en la D.F. se dicten. Qt D SN
. ////////////////////////////t MMNMIIITINY
Ambito de uso
Espesor e g |B t l 3 ESTRUCTURA
ESTRUCTURA METALICA ] P
« Bordes escuadrados. FERNANDO CALVES AZINAR
jS) ) :l : 4-10mm. | 2mm. |- - CARACTERISTICAS
#_@j’ M i I TIPO DE ACERO S-2751R INGENIERIA
Unién en 'T' Unidn en solape « Preparacién en \. LIMITE ELASTICO 275 N/mm2 JT INGENIERIA
COMPROBACIONES: jg\a Ie cions e Lo Lol MINORACION DE RESISTENCIA 1.05 :
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total: sl NORMA A CUMPLIR: ﬁl(ilifT:iCA
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la unidn sera igual a la < reparacién enx. * CTE
de la mas débil de las piezas unidas. e * DB SE-A DIMENSION GARGANTA DIRECCION
., . ., t e | >15-40mm. | 3mm. | 600 | 0-3 mm Al i | 1>e20a>ltet
b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacién de bordes: Dﬁg I B R Se comprabars o fomade s clementos Alternativas de Soldadura ez e1 : fez CALLE B MANZANA 13
I3 . . e a tolerancia maxima de flecha sera Y DE PENETRACION COMPLETA e2 > elea > e
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto * AMBAS CARAS ACCESIBLES mas pequefia de L/1500 o 10 mm. cronco , 2 EL BURGO DE EBRO
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A). Se soldara por ambas carss al menos con un cordén Se protegeran todos los elementos metalicos (Sotvondicacon prese en deel) 50730 ZARAGOIA
, de toma de raiz. con dos manos de pintura de minio de plomo
c) Cordongs de soldadura e!'ll angulo: . , ) ) previas al acabado final. ESCALA (VARIAS)
(S:flz_Ereslézaé'IEa_'&:.omprobauon de tensiones en cada cordon de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 FORMATO DIN Al
PLANO
CONSTRCUCCION FASE 2.
SUBESTRUCTURA ACUSTICA
NUMERO DE PLANO
9 | 8




